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Precede et disposrtrf pour le thermoscellage de barquettes a atmosphere interne gazeuse. 
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LTnvention conceme un procede de thermoscellage d'une 
borquette a atmosphere interne gazeuse. du type dans lequel 
la barquette ouverte 10 et contenant les denrees a 
11 dans un caisson etanche 16, on fait le vide 
le caisson et dans la barquette jusqu'a une pression 
resttuefle predetermines, on rnjecte dans le caisson un me- 
lange gazeux destine a augmenter la duree de conservation 
dee denre es . puis on ferme la barquette au moyen d'un film 
d'operc uta oe 12 en matiere plastique que I on thermoscefle sur 
on retour penphenque 14 forme sur le bord de la barquette. 

Solon Hnvention. I Injection de melange gazeux est interrom- 
pue lorsque la pression a I'tnteneur du caisson etanche et done 
de to borquette a attaint une valeur predeterminee, avantageu- 
eement votstne de la pression atmospherique. 
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Procede et dispositif pour le thermoscellafie de 
barquettes a atmosphere interne gazeuse« 

Les denrees alimentaires fraiches, telles que viando, 
legumes et fruits, sont couramment condi tionnees dans des 
5 barquettes en matiere plastique obturees par un film 
en matiere plastique transparente qui est thermosoude 
sur un retour per ipherique forme sur le bord de la 
barquette. Pour augmenter la duree de conservation des 
denrees alimentaires a 1 'etat de fraicheur , il est connu 

10 de faire le vide a I'interieur des barquettes, puis de 

remplacer l'air extrait par un melange gazeux,par exemple a 
base d 1 azote, d'oxygene et de gaz carbonique. 

Selon la technique actuellement utilisee, le niveau 
de vide desire est regie par un vacuostat, et le volume 

15 de melange gazeux injecte est preregle d'une part, en 
fonction de la pression d'injection regnant en amont de 
la barquette, et d' autre part, par un chronorupteur qui 
commande l 1 arret de 1* injection apres un temps predetermine. 
Ces deux parametres, pression et duree d'injection, def i- 

20 nissent ainsi une quantite constante de gaz insuffle, et 

par suite, si les barquettes ont le meme volume et contien- 
nent des quantites de denree identiques, la pression 
interieure sera en principe la meme pour toutes les 
barquettes. Cependant, 1' experience montre que dans un 

25 lot de barquettes de mime contenance, le volume de denrees 
condi tionnees n'est pas strictement constant, De plus, 
on observe que plus la contenance est grande, plus les 
ecarts entre les volumes conditionnes effectivement et 
le volume conditionne moyen du lot peuvent etre prononces. 

30 II en resulte que si 1 1 on regie 1 'injection de 

melange gazeux en fonction de la pression amont et de 
la duree d'injection, le volume insuffle est constant 
et 1 1 on risque d'obtenir des pressions internes tres 
variables d'une barquette a une autre, ce qui peut avoir 

35 pour effet soit de creuser le film d'operculage par 
manque de gaz, soit au contraire de donner audit film 
un relief bombe du a un exces de gaz. 
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La presente invention a pour but de remedier a cet 
inconvenient et a cet effet, elle a pour objet un procede 
de therraoscellage d'une barquette a atmosphere interne 
gazeuse, du type dans lequel on dispose la barquette 
ouverte et contenant les denrees a conditionner dans un 
caisson etanche, on fait le vide dans le caisson et 
dans la barquette jusqu 1 a une pression residuelle predeter- 
minee, on injecte dans le caisson un melange gazeux 
destine a augmenter la duree de conservation desdenrees, 
puis on ferme la barquette au moyen d'un film d f operculage 
en matiere plastique que 1 1 on thermoscelle sur un retour 
peripherique forme sur le bord de la barquette, ledit 
procede etant caracterise en ce que 1 1 injection de melange 
gazeux est interrompue lorsque la pression a l'interieur 
du caisson etanche et done de la barquette a atteint une 
valeur predeterminee, avan tageusemen t voisine de la 
pression atmospherique, 

Ainsi, le volume de gaz injecte peut etre different 
d'une barquette a 1* autre selon le coefficient de remplis— 
sage, mais la pression interne dans les barquettes sera * 
tou j ours cons tante . 

La presente invention concerne egalement un dispositif 
de thermoscellage de barque t tes pour la mise en oeuvre du 
procede susment ionne, qui se caracterise en ce qu'il 
comprend : 

— un caisson a vide etanche pourvu d'un fond hori- 
zontal, de parois laterales verticales et d f un couvercle 
creux mobile pouvant etre applique avec etancheite sur 
le bord superieur peripherique desdites parois, 

— un moule de soutien constitue par des parois 
verticales reposan t sur ledit fond et definissant entre 
elles un volume interieur de me me forme que la barquette, 
ledit moule ayant une hauteur et des dimensions externes 
legerement inferieures a la hauteur et aux dimensions 
internes du caisson, le retour peripherique de la barquette 
prenant appui sur le bord superieur des parois du moule, 

— un film d'operculage fourni par un rouleau et dont 
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une portion est susceptible d'etre pincee avec etancheite 
entre le bord peripherique des parois du caisson et le cou- 
verc le , lorsque ce dernier est ferine, 

- un verin loge entre le caisson a vide et le moule 
5 destine a souder le retour de la barquette sur le film 

d 1 operculage , 

- une pompe a vide destinee a aspirer 1 1 air du 
caisson et de la barquette a travers un premier- orifice 
perce dans la paroi laterale du caisson, 

10 - une electrovanne pour 1 ! injection d'un melange 

gazeux a 1 ' interieur du caisson et de la barquette a 
travers un second orifice du caisson, 

- et un pressiostat capable de provoquer la fermeture 
de 1 ■ electrovanne lorsque la pression de 1' atmosphere 

15 gazeuse injectee dans le caisson et la barquette a atteint 
une valeur prede t erminee , par exemple egale a la pression 
atmospherique. 

Un mode de realisation de 1' invention sera decrit a 
present en detail en regard de 1 'unique figure annexee 
20 qui represente une vue schematique en coupe du dispositif 
de thermoscellage de la barquette. 

Le dispositif illustre sert a op erculer une barquette 
10 en matiere thermoplas t ique , contenant des denrees 
alimentaires perissables 1 1,au moyen d'un film 12 egalement 
25 en matiere thermoplas t ique que 1 1 on thermoscelle sur un 
retour peripherique ^h faisant saillie vers l'exterieur 
sur le bord de la barquette. 

Ce dispositif comprend un caisson a vide 16 en 
forme de cuvette, pourvu d'un fond horizontal 18 et de 
30 parois laterales verticales 20 definissant in terieuremen t 
une chambre de volume nettement superieur a celui des 
barquettes a thermosceller . Le caisson comprend egalement 
un couvercle 22 en forme de cuvette renversee qui peut 
occuper une position haute ou il est decolle du caisson 
35 et une position basse pour laquelle il repose sur le 
bord peripherique de la paroi laterale 20 du caisson, 
pincant ainsi une portion de film d» operculage 12, lequel 
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est fourni par* un rouleau de film Zh . Un joint annulaire 26 
assure 1 1 e tanchei t e du contact entre le couvercle et le 
caisson • 

A l'interieur du caisson est dispose un moule de sou— 
5 tien 28 pourvu cfun fond et comprenant des parois laterales 
verticales 30 qui definissent in t erieuremen t entre elles 
une chambre 32 de mSme forme et dimensions que la barque t— 
te a therraosceller 10. JLa barquette 10 est emboitee dans 
la chambre 32 et elle repose par son retour peripherique 

10 sur le bord superieur des parois 30. La surface de base 
externe du moule est inferieure a. la surface interne de 
base du caisson, de sorte qu'apres fixation du moule en 
position centree dans le caisson, il subsiste entre les 
parois contiguSs de ces deux elements, une chambre annulai— 

15 re 3^. De meme , les parois 30 du moule de soutien sont 

mo ins hautes que les parois 20 du caisson. II en resulte 
que lorsque le film d'operculage 12 est tendu et coince 
entre le couvercle et les parois verticales du caisson, il 
definit avec ces dernieres un etroit intervalle 36 par 

20 lequel la chambre interne 32 communique avec la chambre 
annulaire 3k • 

A l'interieur du couvercle 22 du caisson est loge un 
outil de thermoscel lage 38 de surface sensiblement egale a. 
celle du moule. Le moule 28 peut occuper, par rapport a. 

25 l'outil 38 soit une position basse, comme represents sur 

la figure, soit une position haute, dans laquelle il est en 
contact par son bord superieur avec 1 •outil 38, afin de 
pincer ainsi le film 12 contre le retour peripherique 14 
de la barquette. Un joint annulaire 4o assure 1 'etancheite 

39 du contact entre le retour 14 et les parois 30. L'outil 38 
est susceptible de fournir de la chaleur pour thermosceller 
le film sur le retour. 

En variante, le moule 28 pourrait etre fixe en posi- 
tion et l f outil 38 mobile par rapport au moule. 

35 Le caisson est pourvu sur une de ses parois laterales 

d f uJi premier orifice 42 relie a une pompe a vide 43> par 
1 1 intermediaire d'un vacuostat kk qui, comme on le sait, 
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arrete l 1 extraction de 1 'air, iorsque le vide atteint an 
niveau predetermine. 

Le caisson peut etre alimente en un melange gazeux 
approprie a partir d 1 un reservoir non represents , par 
5 1 1 in t ermediaire d'une electrovanne 46 branchee soit a un 
second orifice 48, soit au meme orifice 42 forme dans une 
paroi laterale du caisson. La fermeture de 1 f electrovanne 
est commandee par un pressios tat 50, qui est relie, d'une 
part, au circuit de commande du tiroir de 1 ' elec trovanne 
10 par une liaison electrique 52 et ( d'autre part, au caisson 
par une canalisation 54 branchee dans un autre orifice 56. 
Le pressiostat est regie pour qu'il provoque la fermeture 
de 1 ! el ec trovanne Iorsque la pression dans le caisson est 
voisine de la pression atmospherique, 

15 Le dispositif de thermoscellage fonctionne comme suit 

Le couvercle 22 et 1 f outil de thermoscellage 38 etant anie- 
nes en position haute, on introduit dans le caisson 16 une 
barquette 10 ouverte contenant la dose de denree alimen— 
taire 11 a conserver. La barquette repose par son retour 

20 peripherique sur le bord superieur des parois 30 du moule 
de soutien 28. On deroule ensuite du rouleau 24 une lon- 
gueur de film 12 suffisante pour couvrir l'ouverture supe- 
rieure du caisson 16, puis on abaisse le couvercle 22 afln 
de pincer le film en position tendue, contre le bord 

25 superieur des parois 20 du caisson, le joint 26 assurant 
l'etancheite de la fermeture. La chambre 32 airisi deflnie 
entre le film 12 et le caisson 16 est etanche vis-a-vis 
de 1' atmosphere exterieure. La pompe a vide 43 est ensuite 
mise en marche , ce qui permet d'extraire 1 1 air de la cham- 

30 bre annulaire 34 et de 1 1 interieur 32 de la barquette, 
puisque ces deux chambres comrnuniquen t entre elles par 
l'intervalle 36. Lorsque la pression residuelle dans Le 
caisson a atteint une valeur pre de terminee , le vacuostat 
44 arrete la pompe 43. 

35 Simul tan em en t , 1 * elec trovanne 46 est commutee sur 

sa position ouverte et le melange gazeux est injecte par 
1 'orifice 48 dans la chambre annulaire 34,d'oii 11 gagne 
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la chambre interne 32 a travers l'intervalle 36. Des que 
la pression a l'interieur du caisson a atteint la valeur 
de declenchement du pressiostat 50, celui— ci provoque 
la fermeture de 1 1 el ec trovanne 46 et done 1' arret de 
1* injection du melange gazeux. On monte alors le moule 30 
qui applique le film 12 sur le retour 14 et le thermo- 
soude a ce dernier. Le couvercle et l'outil sont ensuite 
souleves et la barquette operculee est retiree du caisson. 
Le dispositif est pret a recevoir une nouvelle barquette. 

Le dispositif selon l 1 invention permet d'obtenir 
toujours la meme pression a 1 'interieur des barquettes, 
quels que soient 1 e volume de ces dernieres et la quantite 
de denrees qu'elles contiennent. 
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REVINDICATIONS 

1. - Procede de thermoscellage d'une barquette a 
atmosphere interne gazeuse, du type dans lequel on dispose 
la barquette ouverte (lO) et contenant les denrees a 

5 conditionner (ll) dans un caisson etanche (l6), on fait 
le vide dans le caisson et dans la barquette jusqu'a 
une pression residuelle predetermined, on injecte dans 
le caisson un melange gazeux destine a augmenter la duree 
de conservation des denrees, puis on feme la barquette 

10 au moyen d'un film d'operculage (12) en matiere plastique 
que l'on thermoscelle sur un re tour peripherique (1*0 for- 
me sur le bord de la barquette, ledit procede etant 
caracterise en ce que 1* injection de melange gazeux est 
interrompue lorsque la pression a I'interieur du caisson 

15 etanche et done de la barquette a atteint une valeur 
predeterminee , avan tageusemen t voisine de la pression 
atmospherique . 

2. - Dispositif de thermoscellage de barquette pour 
la mise en oeuvre du procede selon la revendication 1, 

20 caracterise * en ce qu'il comprend: 

- un caisson a vide etanche (l6) pouvu d'un fond 
horizontal (l8), de parois laterales verticales (20) 

et d'un couvercle creux mobile (22) pouvant etre applique 
avec etancheite sur le bord superieur peripherique desdites 
25 parois, 

- un moule de soutien (28) constitue pax- des parois 
verticales (30) reposant sur ledit fond et definissant 
entre elles un volume interieur (32) de me me forme que 
la barquette (lO), ledit moule ayant une hauteur et des 

30 dimensions externes legerement inferieures a la hauteur 
et aux dimensions internes du caisson, le re tour peri- 
pherique de la barquette prenant appui sur le bord supe- 
rieur des parois du moule, 

- un film d'operculage (l2) fourni par un rouleau 
35 (Zh) et dont une portion est susceptible d'etre plncee 

avec etancheite entre le bord peripherique des parois 

(20) du caisson et le couvercle (22) lorsque ce dernier est 

ferme ; 
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- un outil de thermoscellage mobile (38) lege dans 
le couvercle au-dessus du film d'operculage et destine 
a souder ce dernier sur le retour ( 1 *0 de la barquette, 

- une pompe a vide (43) destinee a aspirer 1'air du 
5 caisson et de la barquette a travers un premier orifice 

(42) perce dans la paroi laterale du caisson, 

- une electrovanne (46) pour 1 1 injection d'un 
melange gazeux a 1 1 interieur du caisson et de la 
barquette a travers un second orifice (48) du caisson, 

10 - et un pressiostat (50) capable de provoquer la 

fermeture de 1 1 elec trovanne lorsque la pression de 
1 f atmosphere gazeuse injectee dans le caisson et la 
barquette a atteint une valeur predetermined, par exemple egale 
a la pression atmospherique. 
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